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Trelleborg является мировым лидером в использовании полимерных 
материалов для уплотнения, демпфирования и защиты в сложных 
условиях. Эти инновационные инженерные решения вносят 
постоянный вклад в улучшение характеристик изделий заказчиков. 
Группа Trelleborg представлена более чем в 40 странах.

Механические уплотнения



Ваш партнер в технологии уплотнений

Trelleborg Sealing Solutions – это крупный международный 
разработчик, изготовитель и поставщик уплотнений, 
подшипников и литых полимерных изделий. Наша уникальность 
состоит в том, что мы предлагаем специализированные 
разработки из самого широкого в отрасли ассортимента 
изделий и материалов: единый поставщик лучших технологий 
в эластомерах, силиконе, термопластиках, фторопластах и 
композитных материалах для авиакосмической отрасли, 
общепромышленных применений и автомобильной 
промышленности.

Инженеры Trelleborg Sealing Solutions, на основе 
50-летнего опыта оказывают поддержку клиентам в 
области конструирования, изготовления опытных образцов, 
производства, испытаний и монтажа, используя самые 
совершенные средства. Мировая сеть из более чем 
70 предприятий включает более 20 заводов, научно-
исследовательские центры, в том числе лаборатории по
разработке новых материалов, и специализированные 
отделения по разработке и прикладным исследованиям

При разработке собственных материалов мы используем
возможности своей базы данных, включающей более 2000
запатентованных компонентов и ряд уникальных продуктов.

Trelleborg Sealing Solutions производит продукцию, которая 
отвечает сложным условиям работы, и поставляет стандартную 
продукцию в больших объемах или единичные заказные 

изделия, с помощью нашей интегрированной системы 
логистики, которая эффективно поставляет более 40 000 
наименований продукции клиентам во всем мире.

Предприятия сертифицированы по ISO 9001:2008 и 
ISO/TS 16949:2009. Trelleborg Sealing Solutions использует 
опыт и ресурсы всей группы компаний Trelleborg, одного из 
мировых лидеров в технологии полимеров.

Информация в данной брошюре является справочной и не может использоваться как 
рекомендации для конкретных условий эксплуатации. Указанные эксплуатационные параметры 
по давлению, температуре, скорости и средам являются максимальными значениями, 
определенными в лабораторных условиях. В конкретных случаях, из-за взаимодействия 
параметров реальные данные могут быть ниже. Поэтому очень важно, чтобы клиент 
удостоверился в том, что изделия и материалы подходят для их конкретных условий работы. 
Следовательно, проверка достоверности информации является ответственностью пользователя. 
Trelleborg Sealing Solutions не несет ответственность за любые возможные убытки, связанные 
с использованием информации из данной брошюры. В то время, как все усилия были 
предприняты, чтобы обеспечить достоверность информации, Trelleborg Sealing Solutions не 
может гарантировать абсолютную точность или полноту информации.

Данное издание заменяет все предыдущие издания.
Данная брошюра, полностью или частично,  не может быть перепечатана без разрешения.

® Все торговые марки являются собственностью группы Trelleborg.
Бирюзовый цвет является торговой маркой группы Trelleborg.
© 2015, Trelleborg Group. Все права защищены.

Для получения рекомендаций по конкретным условиям 
применения свяжитесь с местным представительством 
Trelleborg Sealing Solutions.
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■■ Характеристики
Уплотнения типа «Двойной конус» - это специальная форма 
механических уплотнений. Они также известны под другими 
названиями, такими, как износостойкие уплотнения, 
плавающие уплотнения, тороидальные уплотнения и 
уплотнения для тяжелых условий работы.

Типы
Имеется два различных типа данных уплотнений: самая 
распространенная форма – это Тип DO (или «Двойной Конус»), 
который характеризуется внешней поверхностью конической 
формы, где расположены эластомерные кольца круглого 
сечения в качестве вторичного уплотнения  (рис.1)

Тип DF (или «L-образное») с другой стороны характеризуется 
«L-образной» внешней поверхностью, где расположены 
эластомерные кольца с ромбовидным сечением в качестве 
вторичного уплотнения (рис.2).

Оба типа содержат два одинаковых металлических 
уплотнительных кольца, которые уплотняются друг относительно 
друга по лицевой поверхности.

Специальная конструкция, такая, как на рисунке 3, возможна 
на заказ. Уплотнения могут также различаться по типам 
материалов, из которых они изготавливаются (см. стр. 4).

Конструкция
Уплотнение состоит из двух металлических уплотняющих колец. 
Они устанавливаются в независимые канавки лицом к лицу. 
Эластомерные элементы центрируют уплотнение в канавке. 

Тип DO устанавливается в канавку конической формы с углом, 
отличным от угла на металлическом кольце, в то же время 
тип DF имеет канавку цилиндрической формы со стенкой под 
углом 90° к канавке в конце.

Принцип работы
Эластомерные кольца имеют три различные функции:

–– Они создают равномерное усилие прижима по лицевой 
поверхности с помощью своей эластичности.

–– Они действуют как статическое уплотнение по поверхности 
канавки и внешней поверхности металлического кольца.

–– Они передают момент с вращающейся половины канавки 
через лицевую поверхность на неподвижную половину 
предотвращая взаимное скольжение эластомерного кольца 
относительно канавки и эластомерного кольца относительно 
металлического кольца с помощью заданной шероховатости 
как поверхности канавки, так и металлического кольца.

Важно понимать, что только одна половина уплотнения 
вращается.

Уплотнение имеет клиновидную форму канавки по внутреннему 
диаметру лицевой поверхности специально для более легкого 
проникновения смазки к лицевой поверхности. Смазка 
должна там находиться постоянно. Смазка создает тонкую 
пленку между трущимися поверхностями за счет капиллярного 
эффекта и центробежных сил.

Контактная поверхность уплотнения получается путем 
шлифовки и притирки.

12 3 4

1. Уплотнительное кольцо, неподвижное
2. Кольцо круглого сечения 
3. Уплотнительное кольцо, вращающееся
4. Кольцо круглого сечения

Рис. 1	 Механическое уплотнение, тип DO

Рис. 2	 Механическое уплотнение, тип DF

12 3 4
1. Уплотнительное кольцо, неподвижное
2. Эластомерное кольцо 
3. Уплотнительное кольцо, вращающееся
4. Эластомерное кольцо
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Рис. 3	 Специальное исполнение

Рис. 4	 Скорость в зависимости от диаметра и частоты 	
	 вращения.

Преимущества:
–– Простая надежная конструкция.

–– Высокий уплотняющий эффект против грязи, пыли, воды  
и абразивных сред с внешней стороны и масла и смазки  
с внутренней.

–– Низкая цена.

–– Большой срок службы.

–– Самоцентрирование компенсирует эксцентриситет  
и смещение оси вала.

–– Не требует обслуживания.

–– Лёгкий монтаж.

■■ Применение.
Уплотнения типа «Двойной конус» преимущественно 
используются для уплотнения подшипников в машиностроении 
или в производственных мощностях, работающих в 
экстремально тяжелых условиях и подвергающихся сильному 
износу.

Основные области применения:

–– Гусеничная техника, такая, как экскаваторы и бульдозеры.

–– Конвейерные системы.

–– Тяжелые грузовики.

–– Автомобильные мосты.

–– Туннелепроходческие машины.

–– Сельскохозяйственные машины.

–– Горно-шахтное оборудование.

Уплотнения типа «Двойной конус» являются испытанным 
решением в конструировании коробок передач, разного рода 
смесителей, ветряных электростанций и других применениях 
с похожими условиями работы или где необходим длительный 
ресурс работы уплотнений без обслуживания.

1400 1 м/с

3 м/с1200
1000

800
600
400
200

50 100 200 400 800 1000

Окружная скорость

Диаметр, мм

об
/м

ин

0

Технические характеристики:
Уплотнения не должны подвергаться одновременному 
воздействию максимального давления и максимальной 
скорости.

Рабочее давление:
Как правило, мы рассчитываем дифференцированно 
давление изнутри наружу уплотнения.

Максимальное давление 0,3 Мпа.

Наиболее опасная ситуация – это возникновение пиковых 
давлений, что может привести к движению эластомерных 
колец с возможным неправильным позиционированием 
металлических колец относительно друг друга.

Скорость:

Чугун:   6 м/с при наличии смазки.
Сталь:   2,2 м/с при наличии смазки.

Температура:
-50…+200 °С, в зависимости от материала эластомерного 
кольца.

Смазка, среда:
Смазка несет две важных функции, поэтому она необходима 
во всех случаях. Она уменьшает трение между прецезионными 
лицевыми поверхностями уплотнений, и используется как 
охлаждающее вещество для вала и канавки.

Лучшие результаты с учетом истирания и ресурса достигаются 
с масляной смазкой. Консистентная смазка допустима, но 
требует особого внимания. Она может быть использована 
только для медленного движения. Допустимый уровень масла –  
1/2 или 1/3 внутреннего диаметра уплотнения. Особо 
рекомендуются трансмиссионные масла, например SAE80 
или SAE90. В других случаях допустима менее вязкая смазка, 
такая, как масла SAE 20W20 или 10W40. Уровень масла 
должен быть между осью вала и 2/3 диаметра уплотнения.

Если по экологическим требованиям должны использоваться 
биомасла, пожалуйста свяжитесь с нами. В этом случае нужно 
проверить совместимость масла с материалом эластомерного 
кольца.
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■■ Материалы
Металлические части
Уплотнения типа «Двойной конус» изготавливаются из двух 
различных материалов:

Подшипниковая сталь (100Cr6) из кованых или 
горячекатанных заготовок или из горячекатанных труб.

Основные стадии производства:

–– Токарная обработка

–– Упрочняющая термообработка

–– Упрочнение лицевой поверхности до твёрдости 63+/-3 HRC

–– Шлифование

–– Притирка

–– Полировка

Состав материала указан в таблице 1.

Высоколегированный чугун из литых заготовок.

Основные стадии производства:

–– Упрочняющая термообработка

–– Упрочнение лицевой поверхности до твёрдости 68+/-3 HRC

–– Шлифование

–– Притирка

–– Полировка

Состав материала указан в таблице 1.

Эластомеры
Используются следующие материалы для эластомерных колец:

–– NBR – бутадиен-акрилонитрильная резина

–– NBR (LT) – бутадиен-акрилонитрильная резина для низких 
температур

–– HNBR – гидрированная бутадиен-акрилонитрильная резина

–– VMQ – силиконовая резина

–– FKM – фторкаучуковая резина

Таблица 1	 Химический состав основных материалов

Таблица 2	 Материалы поджимных колец

Содержание 
элемента, %

Материал 
№1.3505 Чугун

C 0.90 - 1.05 2.80 - 3.60

Si 0.15 - 0.35 1.00 - 1.60

Mn 0.25 - 0.45 0.40 - 1.00

P < 0.03 < 0.04

S < 0.025 < 0.04

Cr 1.40 - 1.65 16.00 - 19.00

Mo — 2.00 - 4.00

Ni < 0.30 —

Fe остальное остальное

Тип Твёрдость Рабочие 
температуры

NBR 60-65 по Шор А -30...+110 °С

NBR (LT) 60-65 по Шор А -50...+100 °С

HNBR 60-65 по Шор А -25...+150 °С

FKM 60-65 по Шор А -15...+180 °С

VMQ 60-65 по Шор А -55...+180 °С

Пожалуйста, обратитесь в Московский офис компании 
«Треллеборг Силинг Солюшнс».

Максимальные и минимальные рабочие температуры зависят 
от специфических критериев применения и уплотняемой 
среды.

Стойкость к коррозии
Во время эксплуатации уплотнения типа «Двойной конус» 
подвергаются не только физическим и термическим нагрузкам, 
но также и экстремальному воздействию окружающей среды.

Поведение и стойкость материала к коррозии – очень 
важный фактор, например, в контакте с морской водой или 
в условиях морского климата, при эксплуатации в солевых 
пустынях или под воздействием солевых реагентов на 
дорогах зимой. Уплотнения типа «Двойной конус» должны 
быть также в состоянии выдержать данные условия работы. 
Высоколегированный чугун особенно подходит для работы 
под таким воздействием среды. Компания «Треллеборг Силинг 
Солюшнс» продемонстрировала это во время испытаний в 
тяжелых условиях соленой воды.

Поверхность уплотнений из подшипниковой стали не так 
устойчива к коррозии, как чугун, даже если проведена 
дополнительная обработка поверхности для повышения 
коррозионной стойкости.
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■■ Рекомендации по конструированию
Канавки для уплотнений
Установочные размеры канавок для уплотнений показаны в 
таблице 4.

Осевой зазор S в канавке выполняется в соответствии с 
требованиями конструирования в машиностроительной 
промышленности.

Для высоких скоростей скольжения может возникнуть 
необходимость снижения осевого сжатия, снижения прижатия 
лицевых поверхностей и, как следствие, выделения тепла на 
этих поверхностях. Это достигается за счет увеличения осевого 
зазора S.

Мы рекомендуем провести испытания для нахождения 
наиболее подходящих параметров.

Поскольку резиновые кольца всегда больше канавки, кромки 
канавки должны быть скруглены.

Шероховатость
Под давлением, эластомеры копируют неровности поверхности. 
Однако, для условий герметичности, определенные 
минимальные требования к качеству поверхности должны 
быть соблюдены. 

Задиры, царапины, поры и концентрические либо спиральные 
следы обработки не допустимы. Для поверхности канавки, 
в которую устанавливается уплотнение, мы рекомендуем 
шероховатость:

Ra 	 < 3.2 μm
Rz 	 < 10.0 μm
Rmax 	 < 16.0 μm.

Вал
Уплотнения типа «Двойной конус» не контактируют с валом. 
По этой причине, нет особых требований к его твердости или 
шероховатости.

Для обеспечения правильной работы должен быть обеспечен 
минимальный зазор между валом и внутренним диаметром 
уплотнения. Этот зазор служит для обеспечения уплотнения 
смазкой. С целью рассеивания тепла от трения, должна быть 
обеспечена хорошая циркуляция смазки. Кроме того, допуски, 
прогиб вала, и т.п. должны перекрываться зазором.

Следует обратить внимание на небольшой геометрический 
уклон на кольцах из чугуна. Рисунок 5 показывает этот 
уклон, типичный для процесса литья. Кованая версия, с 
другой стороны, имеет цилиндрический внутренний диаметр 
(Рисунок 6).

S

2 
- 4

°

D
i d

S

D
i d

Рис. 5	 Конструкция уплотнения из чугуна с уклоном 
	 по внутреннему диаметру

Рис. 6	 Конструкция уплотнения из подшипниковой стали
 	 с гладкой цилиндрической обработкой 
	 по внутреннему диаметру.
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■■ Рекомендации по установке
Подготовка к установке
Уплотнения типа «Двойной конус» должны устанавливаться 
предельно осторожно. Необходимо всячески избегать 
повреждения прецезионных притертых поверхностей . Место 
установки должно быть чистым, без грязи и пыли.

Установка проводится в несколько этапов.

Подготовка перед установкой
–– Освободите уплотнение от упаковки только непосредственно 
перед установкой.

–– Не кладите уплотнение на притертую поверхность.

–– Смажьте поверхность уплотнения тонким слоем масла, 
используя чистое масло и не волокнистую ткань, например, 
замшу.

–– Проверьте: поверхность канавки должна быть очищена от 
заусенцев и задиров по установочной поверхности.

–– Проверьте, что резиновое кольцо правильно установлено на 
уплотнение. Резиновое кольцо должно сидеть на наружном 
диаметре (Тип DO) за фиксирующей губой.

Рекомендации по установке для Типа DO
–– Проверьте, что резиновое кольцо не скручено, иначе оно 
может свернуться в петлю. 

–– Установка, особенно резиновых колец больших размеров, 
требует приложения больших усилий. Мы рекомендуем  
Вам покрывать кольца смазкой (мыльной водой, водными 
или спиртовыми растворами, масляной пленкой) перед 
установкой.

–– Установка двух половинок уплотнения в канавке производится 
с использованием установочного инструмента. Установите 
резиновое кольцо в канавке. Держите инструмент двумя 
руками для запрессовки уплотнения в канавку с постоянным 
усилием.

–– Убедитесь, что инструмент касается канавки по всему 
периметру.

–– Снимите инструмент, и визуально проверьте расположение 
резинового кольца и уплотнения. Удостоверьтесь, что все 
расположено симметрично.

–– Очистите обе лицевых поверхности уплотнения с помощью 
денатурированного спирта и нанесите тонкую пленку 
очищающего масла.

–– Соедините две части вместе, приложив осторожно друг к 
другу трущиеся поверхности.

–– Отрегулируйте зазор S.

–– Заполните корпус смазкой и слейте излишек, если 
необходимо.

В тех случаях, когда установочный инструмент невозможно 
извлечь обратно или если уплотнения специальной 
конструкции, можно воспользоваться установочным кольцом 
круглого сечения. Установочное кольцо располагается 
между резиновым кольцом уплотнения и подъемом уклона 
уплотнительного кольца. Когда прилагается усилие на 
уплотнительном кольце во время установки, установочное 
кольцо не дает резиновому кольцу уплотнения закручиваться по 
конической части. После установки кольцо легко извлекается 
(см. рис. 8).

нажимать равномерно

кольцо 
круглого 
сечения

Рис. 7	 Установочный инструмент

Рис. 8	 Использование вспомогательного кольца круглого
	 сечения при установке

1. уплотнительное кольцо
2. посадочное место
3. кольцо круглого сечения
4. установочное кольцо круглого сечения

1 4 3 2

Нажимать 
равномерно
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Рис. 9	 Установочный чертёж

■■ Рекомендации по установке для Типа DO из подшипниковой стали

L
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Обозначение 
Треллеборг GNL Di Da L dmax. D±0.1 D1±0.1 D3 L1 L2 min. L4 r S

TLDOA0340 5201 34.0 45.0 14.0 30.0 47.0 46.5 42.0 6.5 8.0 1.0 1.0 1.5
TLDOC0380 4301 38.0 51.0 20.4 35.0 53.7 53.0 46.0 9.0 11.0 1.8 2.0 3.0
TLDOA0390 5211 39.0 50.0 14.0 35.0 52.0 51.5 46.0 6.5 8.0 1.0 1.0 1.5

TLDOA04002) 4701 40.0 52.0 20.0 36.0 55.0 54.2 46.0 9.0 11.0 1.0 1.0 3.0
TLDOA0430 4961 43.0 58.0 24.0 39.0 61.6 60.8 53.4 10.0 12.0 1.8 2.5 3.0
TLDOB0450 4821 45.0 58.0 21.6 41.0 61.6 61.0 54.0 10.5 12.5 1.8 2.5 3.0
TLDOA04601) 4201 46.0 59.0 20.0 42.0 61.6 61.2 53.0 9.0 11.0 2.0 2.5 3.0
TLDOB0480 5241 48.0 58.0 14.4 44.0 59.9 59.4 55.0 6.3 8.0 1.5 1.7 1.5
TLDOC0480 5751 48.0 62.0 26.0 45.0 68.0 67.2 58.0 12.0 14.0 2.0 3.0 3.0
TLDOA0555 0496 55.5 70.0 22.0 52.0 73.8 73.1 65.5 10.0 11.5 2.4 5.0 3.0
TLDOB0560 5741 56.0 70.0 26.0 53.0 76.0 75.2 66.0 12.0 14.0 2.0 2.5 3.0
TLDOA0570 3786 57.0 77.5 35.6 54.0 81.4 80.7 68.5 15.2 20.9 3.5 4.8
TLDOB0580 4851 58.0 75.0 27.0 53.0 79.2 78.6 66.0 12.0 14.0 2.0 2.5 3.0
TLDOA06001) 4321 60.0 74.0 20.6 57.0 78.4 77.4 70.0 9.0 11.0 1.9 2.5 3.0
TLDOB0610 0441 61.0 73.0 17.6 58.0 75.8 75.5 66.8 6.5 7.5 1.0 1.4 3.0
TLDOB0635 3108 63.5 82.5 31.8 60.5 86.5 85.7 73.5 15.2 16.8 3.5 4.8 3.0
TLDOA06401) 5681 64.0 78.0 25.0 61.0 84.6 83.8 74.0 12.5 14.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA0675 5591 67.5 86.5 31.8 64.0 91.0 90.0 78.0 14.5 17.0 2.8 5.0 3.0

Таблица 3	 Установочные размеры

Недостающие значения по запросу	  1) α=12°  2) α=15°
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Обозначение 
Треллеборг GNL Di Da L dmax. D±0.1 D1±0.1 D3 L1 L2 min. L4 r S

TLDOA06901) 5631 69.0 84.0 24.0 66.0 89.6 88.6 78.5 11.0 13.0 1.9 3.0 3.0
TLDOB0690 5851 69.0 89.0 24.0 66.0 92.5 91.5 83.0 11.0 13.5 2.8 5.0 3.0
TLDOB0700 4871 70.0 90.0 29.0 65.0 95.5 94.7 84.0 13.5 15.5 2.0 3.0 3.0
TLDOB0710 5841 71.0 84.0 20.0 68.0 87.4 86.7 80.8 8.5 10.0 1.8 2.0 3.0
TLDOA0725 3751 72.5 92.0 35.6 70.1 96.0 95.2 83.0 15.2 20.9 3.5 4.8
TLDOB0730 5611 73.0 92.0 31.8 70.0 96.2 95.4 84.0 15.0 17.0 2.8 4.0 3.0
TLDOA0731 3308 73.1 91.9 31.8 70.1 96.0 95.2 83.0 15.2 16.8 3.5 4.8 3.0
TLDOA0735 5481 73.5 88.5 20.4 70.0 90.2 89.4 82.0 12.7 14.3 2.2 2.8 3.0
TLDOB0740 4896 74.0 86.5 22.5 70.0 91.4 90.7 80.0 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA0750 4901 75.0 94.0 29.0 73.0 101.4 100.6 89.0 14.5 16.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA07752) 3768 77.5 87.6 13.6 75.9 90.7 90.2 89.5 7.5 8.0 1.4 1.5
TLDOA0795 5891 79.5 92.5 20.0 76.0 96.0 95.3 88.0 8.5 10.5 1.8 2.0 3.0
TLDOB0800 4931 80.0 100.0 30.0 76.0 104.1 103.3 93.0 15.0 18.0 2.3 2.5 3.0
TLDOA0810 5826 81.0 98.0 28.0 78.0 102.3 101.3 91.0 12.5 14.5 2.8 5.0 3.0
TLDOA0825 3771 82.5 102.0 35.6 80.5 107.3 106.5 94.3 15.2 20.9 3.5 4.8
TLDOB0900 3711 90.0 105.0 26.0 87.4 107.3 106.7 100.4 11.5 14.0 2.9 2.8 3.0
TLDOC09001) 5671 90.0 109.0 32.0 86.0 112.5 111.7 104.0 14.5 17.0 3.2 3.0 3.0
TLDOA0904 3504 90.4 109.4 31.8 87.4 113.4 112.7 100.4 15.2 16.8 3.5 4.8 3.0
TLDOB0904 3743 90.4 109.5 35.6 88.5 113.4 112.7 100.4 15.2 20.9 3.5 4.8
TLDOB0920 4886 92.0 109.5 22.0 88.0 113.8 113.0 105.0 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0
TLDOB0940 4946 94.0 106.5 23.0 90.0 111.6 110.8 102.0 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA0950 0181 95.0 111.0 24.0 92.0 115.6 114.8 108.0 11.0 12.5 1.8 2.0 3.0

TLDOC09501) 5701 95.0 114.0 32.0 91.0 120.0 119.2 107.0 15.0 17.0 2.5 3.0 3.0
TLDOA09652) 3761 96.5 106.8 13.6 94.9 109.7 109.2 108.5 7.5 8.0 1.4 1.5 3.0
TLDOA1000 3607 100.0 119.0 31.8 97.0 123.0 122.2 110.0 15.2 16.8 3.5 4.8 3.0
TLDOA10301) 1801 103.0 122.0 32.0 99.0 127.2 126.2 115.0 15.5 17.5 2.5 3.0 3.0
TLDOD1040 4866 104.0 117.0 22.0 100.0 121.0 120.2 107.0 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0
TLDOE1040 4856 104.0 122.5 22.5 100.0 125.5 125.1 117.5 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0
TLDOF1040 8001 104.0 125.0 28.0 100.0 128.5 127.5 117.0 12.5 14.0 2.8 5.0 3.0
TLDOA1070 0486 107.0 125.0 24.0 103.0 130.4 129.4 119.5 11.0 13.5 2.8 5.0 3.0
TLDOA1090 4841 109.0 132.0 32.0 104.0 136.5 135.5 124.0 15.5 17.5 2.5 3.0 3.0

TLDOB11001) 5501 110.0 128.0 32.0 106.0 133.0 132.0 121.0 14.5 17.0 2.5 3.0 3.0
TLDOB1110 5443 111.0 128.0 22.0 107.0 132.5 132.0 123.0 10.6 12.3 2.8 3.0 3.0
TLDOA1110 0290 111.0 133.0 32.0 108.0 137.0 136.5 124.5 14.5 18.0 2.8 5.0 5.0
TLDOA1145 0179 114.5 129.0 23.5 107.5 134.1 133.1 126.0 10.4 11.9 2.8 5.0 3.0
TLDOA1150 4881 115.0 137.0 31.0 110.0 141.8 140.8 130.0 14.5 16.5 2.5 3.0 3.0
TLDOA1170 5816 117.0 138.0 31.8 114.0 142.5 141.5 132.0 14.5 17.0 2.8 5.0 3.0
TLDOB1170 5801 117.0 140.0 28.0 113.0 142.5 141.5 132.0 12.5 14.0 2.8 5.0 3.0
TLDOA1190 5361 119.0 140.0 28.0 115.0 142.5 141.5 132.0 12.5 14.0 2.8 5.0 3.0
TLDOA1200 4711 120.0 139.0 31.8 115.0 143.0 142.0 129.3 14.3 17.4 3.0 5.4 3.0
TLDOC1200 5461 120.0 141.0 31.8 117.0 144.0 143.0 138.0 14.5 17.5 2.8 5.0 3.0

Недостающие значения по запросу	  1) α=12°  2) α=15°
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Обозначение 
Треллеборг GNL Di Da L dmax. D±0.1 D1±0.1 D3 L1 L2 min. L4 r S

TLDOD1200 5641 120.0 142.0 38.0 116.0 149.0 148.0 133.0 17.0 19.0 2.5 3.0 4.0
TLDOA1240 4926 124.0 141.0 22.0 120.0 146.4 145.3 136.0 10.6 12.3 2.8 3.0 3.0
TLDOB1250 4221 125.0 144.1 31.8 120.0 148.5 147.5 136.0 14.3 17.4 3.0 5.0 3.0
TLDOA1260 3516 126.0 146.0 31.8 123.0 150.0 149.2 137.0 15.2 16.8 3.5 4.8 3.0
TLDOA1265 5539 126.5 139.0 26.8 123.5 143.8 143.1 136.9 11.8 14.2 2.9 2.8 3.0
TLDOC1270 0451 127.0 141.0 29.0 124.0 144.0 143.0 136.0 12.0 14.5 2.8 5.0 3.0
TLDOD1270 3851 127.0 141.2 25.4 124.0 143.8 143.1 136.9 11.8 14.2 2.9 2.8 3.0
TLDOA1270 3701 127.0 146.0 31.8 124.0 150.5 149.5 138.0 14.5 17.5 2.8 5.0 4.0
TLDOB1300 4911 130.0 150.5 32.0 125.0 155.6 154.6 144.0 14.5 16.5 2.5 5.0 3.0
TLDOD1300 5731 130.0 152.0 38.5 125.0 159.0 158.0 144.0 18.5 20.5 2.5 3.0
TLDOA1427 3841 142.7 156.9 25.4 139.7 159.7 158.9 152.1 11.8 14.2 2.9 2.8 3.0
TLDOB1430 5451 143.0 160.0 27.0 138.0 164.0 163.0 154.0 12.0 14.5 2.8 5.0 4.0
TLDOA1440 0276 144.0 157.0 26.0 140.0 160.0 159.0 154.5 12.0 14.5 2.8 5.0 3.0
TLDOB1460 5596 146.0 168.0 38.0 143.0 176.8 175.9 159.0 18.0 20.5 3.0 6.5 4.0
TLDOC1460 5101 146.0 175.0 38.0 142.0 180.5 179.5 162.0 17.7 20.5 3.0 6.3 6.0
TLDOA1463 3121 146.3 171.7 38.0 143.3 176.8 175.9 158.9 18.4 20.3 3.7 6.3
TLDOA1470 5541 147.0 167.0 28.0 142.0 171.0 170.0 160.0 13.0 15.5 2.8 5.0 3.0
TLDOA1480 4811 148.0 170.0 31.0 142.0 175.6 174.6 164.0 15.0 17.0 2.5 3.0 4.0
TLDOC1500 5621 150.0 172.0 40.0 147.0 179.0 178.0 165.0 18.0 20.0 2.5 2.0 4.0
TLDOA1520 4351 152.0 171.5 32.0 149.0 175.4 174.7 162.5 15.2 16.8 3.5 4.8
TLDOA1530 0436 153.0 171.5 28.0 149.0 176.3 175.3 164.5 12.5 14.5 2.8 5.0 3.0
TLDOA1539 3831 153.9 168.1 25.4 150.9 171.0 170.2 164.0 11.8 14.2 2.9 2.8 3.0
TLDOA1540 0446 154.0 168.0 27.0 150.0 171.0 170.0 162.5 12.0 14.5 2.3 3.0 3.0
TLDOD1540 0491 154.0 169.0 22.0 150.0 174.5 173.5 166.0 9.2 11.0 2.3 3.0 3.0
TLDOE1540 0426 154.0 170.0 21.0 150.0 175.1 174.1 167.0 9.2 10.0 2.3 3.0 3.0
TLDOC1540 0476 154.0 173.5 32.0 151.0 178.0 177.0 166.0 14.5 17.0 2.8 6.5 3.0
TLDOA1633 3243 163.3 191.2 38.0 160.3 196.8 195.8 178.9 18.4 20.3 3.7 6.3 6.0
TLDOB1633 3221 163.3 191.3 46.0 160.0 196.8 195.9 178.9 18.4 24.1 3.7 6.3 6.0
TLDOA1640 0471 164.0 189.0 30.0 160.0 193.5 192.5 179.0 14.5 17.0 2.8 5.0 3.0
TLDOA1650 5871 165.0 181.0 27.0 161.0 185.0 184.0 176.5 12.0 14.5 2.7 4.0 3.0
TLDOA1725 5531 172.5 190.0 25.4 168.0 192.7 191.8 188.0 12.7 14.3 2.3 2.8 3.0
TLDOA1740 5546 174.0 190.0 25.4 170.0 192.7 191.8 188.0 12.7 14.3 2.3 2.8 3.0
TLDOA1770 0401 177.0 200.0 31.0 173.0 204.5 203.4 191.0 14.5 17.0 3.1 5.0 3.0
TLDOA1780 5866 178.0 199.0 32.0 175.0 203.6 202.4 190.0 23.0 16.0 3.0 5.0 3.0
TLDOB1780 5711 178.0 200.0 38.0 175.0 210.6 209.6 192.0 19.0 21.0 3.0 4.0 4.0
TLDOA1800 5526 180.0 197.4 21.4 173.0 202.2 201.9 196.0 9.4 10.6 1.2 3.0 3.0
TLDOA1823 3261 182.3 210.3 38.0 179.3 215.4 214.4 197.5 18.4 20.3 3.7 6.3 6.0
TLDOA1824 3209 182.4 210.3 46.0 179.0 215.4 214.4 197.5 18.4 24.1 3.7 6.3 6.0
TLDOB1830 0201 183.0 202.0 28.0 179.0 206.0 205.0 195.0 12.5 14.5 2.8 5.0 3.0
TLDOA1860 5131 186.0 203.0 25.4 182.0 205.7 204.9 190.5 14.5 16.0 2.3 2.8 3.0
TLDOA1910 5856 191.0 210.0 28.0 187.0 214.0 213.0 203.0 12.5 14.5 2.8 5.0 3.0

Недостающие значения по запросу	  1) α=12°  2) α=15°
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Обозначение 
Треллеборг GNL Di Da L dmax. D±0.1 D1±0.1 D3 L1 L2 min. L4 r S

TLDOA1920 5421 192.0 215.0 33.0 189.0 220.8 219.8 207.0 16.5 18.5 3.0 4.0 4.0
TLDOA1950 0188 195.0 216.5 32.0 191.0 221.0 220.0 207.0 14.5 17.0 2.8 5.0 3.0
TLDOA2000 5111 200.0 228.5 38.0 196.0 233.5 232.5 215.5 18.0 20.5 3.1 6.3 6.0
TLDOA2020 3871 202.0 222.3 26.5 197.0 224.9 224.1 217.9 11.8 14.2 2.9 2.8 3.0
TLDOA2050 5821 205.0 227.0 30.0 198.0 231.5 230.5 219.0 14.5 17.0 2.8 5.0 3.0
TLDOA2090 5651 209.0 234.0 42.0 206.0 242.6 241.6 224.0 19.5 22.5 3.0 4.0 4.0
TLDOA2200 5881 220.0 239.5 32.0 215.0 244.0 243.0 232.0 14.5 16.5 2.8 5.0 3.0
TLDOC2235 3320 223.5 251.5 46.0 220.0 256.6 255.7 238.7 18.4 24.1 3.7 6.3 6.0
TLDOA2235 3345 223.5 251.4 38.0 220.5 256.5 255.7 238.7 18.4 20.3 3.7 6.3 6.0
TLDOA2250 4831 225.0 252.0 38.0 220.0 258.0 257.0 241.0 19.0 21.0 3.0 4.0 4.0
TLDOA2316 3861 231.6 259.6 38.0 228.0 264.7 263.8 247.0 18.4 20.5 3.7 6.3 6.0
TLDOA2380 0176 238.0 261.0 32.0 231.0 265.5 264.5 254.0 14.5 17.0 2.8 5.0 3.0
TLDOA2390 4861 239.0 268.0 40.0 234.0 274.2 273.2 257.0 20.5 22.5 3.0 4.0 4.0
TLDOC2400 0411 240.0 262.8 38.0 236.0 273.5 272.5 255.5 18.0 20.5 3.1 6.5 3.0
TLDOA2450 0161 245.0 264.5 32.0 238.0 268.9 267.9 255.0 14.5 17.0 2.8 5.0 3.0
TLDOB2500 5721 250.0 276.0 44.0 247.0 284.6 283.6 266.0 20.5 24.0 3.0 4.0 4.0
TLDOA2520 5811 252.0 280.0 38.0 248.0 285.5 284.5 265.0 18.0 20.0 3.1 6.5 3.0
TLDOB2650 3526 265.0 292.8 46.0 261.0 297.8 297.0 280.0 18.4 24.1 3.7 6.3 6.0
TLDOA2650 3519 265.0 293.0 38.0 261.0 298.0 297.0 280.0 18.0 20.5 3.1 6.3 4.0
TLDOA2750 5846 275.0 303.0 38.0 271.0 308.0 307.0 290.0 18.0 20.5 3.1 6.5 3.0
TLDOA2829 3777 282.9 310.8 38.0 280.0 316.3 315.4 298.4 18.4 20.3 3.7 6.3 6.0
TLDOA3000 5831 300.0 325.0 38.0 296.0 335.5 334.5 318.0 17.5 20.5 3.1 6.5 3.0
TLDOB3000 4891 300.0 328.0 40.0 295.0 333.0 332.0 315.0 18.5 21.0 3.0 4.0 4.0
TLDOA3010 3780 301.0 328.0 38.0 297.0 333.0 332.1 315.1 18.4 20.3 3.7 6.3 6.0
TLDOA3180 0166 318.0 341.0 38.0 315.0 351.5 350.5 334.0 18.0 20.5 3.1 6.5 3.0
TLDOA3185 3622 318.5 346.4 38.0 315.5 351.6 350.7 333.7 18.4 20.3 3.7 6.3 6.0
TLDOA3190 3619 319.0 346.5 46.0 315.0 351.6 350.7 333.7 18.4 24.1 3.7 6.3 6.0
TLDOA3395 4921 339.5 369.0 40.0 335.0 374.8 373.8 358.0 19.0 21.5 3.0 4.0 4.0
TLDOA3400 0171 340.0 368.0 40.0 337.0 374.8 373.8 358.0 19.0 21.5 3.0 4.0 3.0
TLDOA3500 5861 350.0 375.0 38.0 345.0 385.0 384.5 368.0 17.5 20.5 3.1 6.5 3.0
TLDOC3665 3801 366.5 394.4 38.0 363.5 399.5 398.6 381.7 18.4 20.3 3.7 6.3 6.0
TLDOD3665 3981 366.5 394.5 48.0 363.5 399.5 398.6 381.7 18.4 24.1 3.7 6.3 6.0
TLDOA3672 3844 367.2 394.5 38.0 364.2 399.5 398.6 381.7 18.4 20.3 3.7 6.3 6.0
TLDOA3700 5141 370.0 398.0 38.0 365.0 403.5 402.6 385.0 17.5 20.5 3.0 6.5 3.0
TLDOA3805 4966 380.5 405.0 40.0 375.0 412.2 410.5 395.0 17.0 22.0 3.0 4.0 4.0
TLDOA3870 5896 387.0 415.0 38.0 382.0 420.3 419.3 402.0 17.5 20.5 3.1 6.5 3.0
TLDOA4285 5761 428.5 454.0 37.0 425.0 462.3 461.3 444.6 18.5 21.0 3.0 4.0 4.0
TLDOA4292 3811 429.2 457.2 38.0 426.2 462.3 461.4 444.4 18.4 20.3 3.7 6.3 6.0
TLDOA4700 0461 470.0 500.0 50.0 465.0 512.2 510.2 490.0 23.5 25.5 13.0 6.0 3.0
TLDOA5054 3821 505.4 533.4 44.0 502.4 538.5 537.6 520.6 21.3 26.2 3.7 6.3 6.0
TLDOA5300 5878 530.0 560.0 50.0 524.0 572.2 570.2 545.0 23.5 25.5 4.0 6.0 3.0

Недостающие значения по запросу	  1) α=12°  2) α=15°
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Механические уплотнения

Обозначение 
Треллеборг GNL Di Da L dmax. D±0.1 D1±0.1 D3 L1 L2 min. L4 r S

TLDOA5800 0421 580.0 608.0 43.6 575.5 613.0 611.0 596.0 19.7 21.7 4.0 6.5 6.0
TLDOA5910 0456 591.0 623.0 50.0 585.0 635.2 632.1 613.0 23.5 25.5 4.0 6.0 5.0
TLDOA6670 3876 667.0 700.0 44.0 660.0 705.6 704.6 687.6 18.4 23.4 3.7 6.3 6.0
TLDOA7100 0431 710.0 750.0 50.0 700.0 762.2 760.2 740.0 23.5 25.5 4.0 6.0 3.0
TLDOA8300 5836 830.0 886.0 80.0 815.0 891.6 890.6 860.0 34.5 39.5 4.4 10.0 17.0

Пример заказа
Механическое уплотнение тип DO из подшипниковой стали

Внутренний диаметр	 Di = 125.0 mm

Материал:  		  Уплотнительные кольца из 
			   подшипниковой стали (1,3505) 

			   Кольца круглого сечения из NBR

Артикул Треллеборг	 TLDOA1250 - 2CP00

Обозначение Треллеборг

Внутренний Ø х 10

Индекс качества (стандартное)

Номер материала

Размеры и обозначения указаны в таблице 3, страница 7.

Материалы указаны на странице 4.

Недостающие значения по запросу	  1) α=12°  2) α=15°
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Механические уплотнения

Рис. 10	 Установочный чертёж

■■ Рекомендации по установке для Типа DO из чугуна
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Таблица 4	 Установочные размеры

Обозначение 
Треллеборг Di Da L dmax. D±0.1 D1±0.1 D3 L1 L2 min. L4 r S

TLDOA0380 38.0 51.0 20.0 35.0 53.7 53.0 46.0 9.0 11.0 1.6 2.0 3.0
TLDOA0430 43.0 58.0 24.0 40.0 62.0 61.3 51.0 10.5 12.5 2.0 2.0 3.0
TLDOA0450 45.0 58.0 21.0 42.0 61.6 60.8 53.4 10.0 12.0 1.8 2.5 3.0
TLDOA0480 48.0 62.0 25.0 45.0 68.0 67.2 58.0 12.0 14.0 2.0 3.0 3.0
TLDOA0555 55.5 70.0 22.0 52.5 73.8 73.1 55.5 10.0 11.5 2.4 5.0 3.0
TLDOA0560 56.0 70.0 25.0 53.0 76.0 75.2 66.0 12.0 14.0 2.0 3.0 3.0
TLDOA0580 58.0 74.0 27.0 55.0 79.4 78.6 67.0 13.5 15.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA06001) 60.0 74.0 20.6 57.0 78.4 77.4 70.0 9.0 11.0 1.9 2.5 3.0
TLDOA0610 61.0 73.0 17.6 58.0 75.8 75.5 68.5 8.0 9.5 1.4 1.5 2.0
TLDOA0635 63.5 82.5 31.8 60.5 86.8 85.9 74.0 15.0 17.0 3.0 2.5 3.0
TLDOA06401) 64.0 78.0 25.0 61.0 84.6 83.6 74.0 12.5 14.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA0660 66.0 85.0 28.0 63.0 90.0 89.2 78.0 14.0 16.0 2.0 3.0 3.0
TLDOA06901) 69.0 84.0 24.0 66.0 89.6 88.6 78.5 11.0 13.0 1.9 3.0 3.0
TLDOA07101) 71.0 90.0 29.0 68.0 95.5 94.7 84.0 13.5 15.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA0730 73.0 92.0 31.8 70.0 96.2 95.4 84.0 15.0 17.0 3.0 2.5 3.0
TLDOA0740 74.0 86.6 22.0 71.0 91.4 90.7 80.0 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA0800 80.5 99.5 29.0 77.0 105.0 104.2 92.0 14.5 16.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA0810 81.0 98.0 28.0 78.0 102.3 101.1 91.0 12.5 14.5 2.8 5.0

Недостающие значения по запросу	  1) α=12°  2) α=15°
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Механические уплотнения

Обозначение 
Треллеборг Di Da L dmax. D±0.1 D1±0.1 D3 L1 L2 min. L4 r S

TLDOA0820 82.0 98.0 22.0 79.0 102.3 101.3 91.0 9.0 11.0 2.8 5.0 3.0
TLDOA0900 90.5 109.0 32.0 87.0 113.6 112.9 101.0 15.0 17.0 3.0 2.5 3.0
TLDOA0920 92.0 109.0 22.0 89.0 113.8 113.0 105.0 9.5 11.5 1.8 2.5 3.0
TLDOA0940 94.0 106.5 22.0 91.0 111.6 110.8 102.0 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0

TLDOB09501) 95.0 114.0 31.0 92.0 120.0 119.2 107.0 15.0 17.0 2.5 3.0 3.0
TLDOA0990 99.0 120.0 28.0 96.0 123.5 122.5 112.0 12.5 14.5 2.8 5.0 3.0
TLDOA1000 100.0 119.0 31.8 97.0 123.2 122.4 111.0 14.5 16.5 2.5 2.5 3.0
TLDOB1000 100.0 120.0 29.4 97.0 125.0 124.2 111.0 14.0 16.0 2.9 3.0 3.0
TLDOA1020 102.0 122.0 32.0 99.0 127.2 126.2 115.0 15.5 17.5 2.5 3.0 3.0
TLDOB1040 104.0 116.7 21.2 101.0 121.0 120.2 107.0 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0
TLDOC1040 104.0 121.0 22.0 101.0 125.5 125.1 117.5 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0
TLDOB11001) 109.0 127.0 32.0 106.0 133.0 132.0 121.0 15.0 17.0 2.5 3.0 3.0
TLDOA1090 109.0 132.0 32.0 106.0 136.6 135.6 124.0 15.5 17.5 2.5 3.0 3.0
TLDOA1150 115.0 137.0 31.0 112.0 141.8 140.8 130.0 14.5 16.5 2.5 3.0 3.0
TLDOA1240 124.0 141.0 22.0 121.0 145.8 145.0 136.0 9.5 11.5 2.0 3.0 3.0
TLDOA1270 127.0 146.0 31.8 123.0 150.2 149.4 138.0 14.0 16.0 2.5 2.5 4.0
TLDOD1300 130.0 152.0 38.0 127.0 159.0 158.0 144.0 18.5 20.5 2.5 3.0 3.0
TLDOB1430 143.0 157.0 25.0 140.0 159.7 158.9 152.0 11.5 13.5 2.5 2.8 4.0
TLDOA1460 146.0 168.0 38.0 143.0 177.0 176.0 159.0 18.0 20.0 2.5 3.0 4.0
TLDOC1500 150.0 172.0 40.0 147.0 179.0 178.0 165.0 18.0 20.0 2.5 3.0 4.0
TLDOB1530 154.0 168.0 25.0 151.0 171.0 170.2 164.0 11.5 13.5 2.5 2.8 4.0
TLDOB1633 163.0 191.0 38.0 160.0 196.4 195.5 179.0 18.0 20.0 3.1 6.4 4.0
TLDOA1910 191.0 210.0 28.0 187.0 214.0 213.0 203.0 12.5 14.5 2.8 5.0 3.0
TLDOA1920 192.0 215.0 33.0 189.0 220.8 219.8 207.0 16.5 18.5 3.0 4.0 4.0
TLDOA2090 209.0 234.0 42.0 206.0 242.6 241.6 224.0 19.5 21.5 3.0 4.0 4.0
TLDOA2200 220.0 239.5 31.8 217.0 244.0 243.0 232.0 14.5 16.5 2.8 5.0 3.0
TLDOA2235 223.5 252.0 38.0 220.0 256.6 255.7 238.0 18.0 20.0 3.1 6.4 3.0
TLDOA2400 240.0 262.8 38.0 237.0 273.5 272.5 257.0 19.0 21.0 3.0 4.0 4.0
TLDOA2500 250.0 276.0 41.0 247.0 284.6 283.6 266.0 20.5 22.5 3.0 4.0 4.0
TLDOA2650 265.0 293.0 38.0 262.0 298.0 297.0 280.0 19.0 21.0 3.0 6.4 4.0
TLDOA2750 275.0 303.0 38.0 271.0 308.0 307.0 290.0 18.0 20.5 3.1 4.0
TLDOB3000 300.0 328.0 39.0 297.0 333.0 332.0 315.0 19.5 22.0 3.0 4.0 4.0
TLDOA3180 318.0 341.0 38.0 315.0 351.6 350.7 335.0 19.0 20.5 3.0 6.4
TLDOA3185 318.5 346.5 38.0 315.0 351.6 350.6 335.0 19.0 21.5 3.0 6.4
TLDOA3400 340.0 368.0 38.0 333.0 375.7 374.8 368.0 19.6 22.1 3.1 4.0 2.0
TLDOB3665 366.5 391.0 38.0 363.0 399.5 398.5 382.0 18.5 21.0 3.0 4.0 4.0
TLDOA3665 366.5 394.5 38.0 363.0 399.5 398.6 382.0 18.5 21.0 3.0 6.4 4.0
TLDOA3870 387.0 415.0 38.0 384.0 419.5 418.5 400.0 18.0 20.5 3.0 4.0 3.0
TLDOA4290 429.0 457.0 38.0 426.0 463.5 462.5 444.0 18.0 20.5 3.0 4.0 3.0

Недостающие значения по запросу	  1) α=12°  2) α=15°
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Механические уплотнения

Пример заказа
Механическое уплотнение тип DO из чугуна

Внутренний диаметр	 Di = 115.0 mm

Материал:  		  Уплотнительные кольца из чугуна

			   Кольца круглого сечения из NBR

Артикул Треллеборг	 TLDOA1150 - 2FP00

Обозначение Треллеборг

Внутренний Ø х 10

Индекс качества (стандартное)

Номер материала

Размеры и обозначения указаны в таблице 4, страница 12.

Материалы указаны на странице 4.
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Механические уплотнения

Рис. 11	 Установочный чертёж

■■ Рекомендации по установке для Типа DF из подшипниковой стали
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Таблица 5	 Установочные размеры

Обозначение 
Треллеборг GNL Di Da L dmax. D D1 L1 L2 L3 S

TLDFA0420 0627 42.0 59.0 20.0 38.0 65.0 53.0 8.0 10.0 10.5 3.0
TLDFA0470 5301 47.0 62.0 20.0 44.0 70.0 58.0 8.0 10.0 11.0 3.0
TLDFA0505 6161 50.5 65.0 19.0 46.0 76.2 63.0 8.0 10.0 11.0 2.5
TLDFA0540 0870 54.0 73.0 22.0 50.0 80.0 67.0 10.0 11.5 12.0 3.0
TLDFA0585 2011 58.5 73.0 19.0 54.0 82.5 65.0 8.0 10.0 11.0 3.0
TLDFA0586 0351 58.6 80.0 19.6 57.0 84.0 71.0 7.5 9.0 9.5 3.0
TLDFA0635 5471 63.5 81.0 19.0 59.5 87.8 71.0 8.0 9.0 9.5 3.0
TLDFA0670 6361 67.0 86.2 20.0 64.0 95.4 82.0 8.0 10.0 11.0 3.0
TLDFB0670 0926 67.0 87.0 25.0 64.0 95.0 81.0 11.0 12.5 13.0 4.0
TLDFC0670 6391 67.0 91.7 20.0 64.0 95.4 82.0 8.0 10.0 11.0 3.0
TLDFA0680 0691 68.0 86.2 20.0 64.0 95.6 82.0 8.0 10.0 11.0 3.5
TLDFA0738 6461 73.8 92.8 20.0 70.0 102.2 88.0 8.0 10.0 11.0 3.0
TLDFA0740 6571 74.0 99.0 20.0 70.0 102.2 88.0 8.0 10.0 11.0 3.0
TLDFA0770 1002 77.0 97.0 25.0 74.0 105.0 87.0 11.0 12.5 13.5 4.0
TLDFA0817 5311 81.7 101.5 20.0 70.0 110.2 96.0 8.0 10.0 11.0 3.0
TLDFA0825 2001 82.5 100.0 22.0 78.0 114.3 97.0 9.0 11.0 12.0 3.5
TLDFA0875 0331 87.5 109.0 17.5 83.0 113.0 100.0 7.0 8.5 9.5 3.0
TLDFB0875 0398 87.5 111.5 19.0 85.0 115.8 102.0 8.5 10.0 11.0 3.0
TLDFA0920 0751 92.0 113.0 24.0 88.0 125.8 109.0 10.0 12.5 13.0 3.0
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Обозначение 
Треллеборг GNL Di Da L dmax. D D1 L1 L2 L3 S

TLDFA0940 6661 94.0 112.5 24.0 90.0 125.8 109.0 10.0 12.5 13.0 3.0
TLDFA0990 0341 99.0 120.0 17.5 95.0 124.0 110.0 7.0 8.5 9.5 3.0
TLDFB0990 0399 99.0 123.0 19.0 95.0 127.3 113.0 7.0 10.0 11.0 3.0
TLDFA1040 0911 104.0 126.0 24.0 100.0 135.0 114.0 10.0 12.0 13.0 4.0
TLDFB1050 2081 105.0 124.0 24.4 101.0 134.9 125.0 12.0 13.3 14.5 3.0
TLDFA1140 2071 114.0 133.2 26.0 110.0 147.9 130.0 10.5 12.0 13.0 4.0
TLDFB1140 0666 114.0 138.0 26.0 110.0 148.0 126.0 10.0 12.0 13.0 4.0
TLDFA1240 5371 124.0 144.0 32.0 119.0 162.5 141.5 17.0 18.5 20.5 3.0
TLDFA1330 1311 133.0 156.0 28.0 128.0 171.5 151.0 11.0 13.0 14.0 6.5
TLDFA1485 5001 148.5 168.0 32.4 143.0 184.1 164.0 15.0 16.5 17.5 5.0
TLDFA1500 0885 150.0 175.0 30.0 145.0 190.0 170.0 13.0 15.0 15.5 5.0
TLDFA1540 2021 154.0 180.0 36.0 149.0 194.0 174.0 17.0 18.4 20.0 4.5
TLDFA1580 0791 158.0 180.0 18.0 153.0 190.0 174.0 7.0 8.0 10.0 6.0
TLDFA1690 2041 169.0 195.0 33.0 164.0 206.2 191.5 14.0 15.1 18.4 5.0
TLDFA1777 5931 177.7 207.0 29.0 173.0 218.9 197.0 15.0 16.6 17.5
TLDFA1930 6671 193.0 214.3 31.0 187.0 238.9 215.0 18.0 19.4 20.4 3.0
TLDFA1940 5941 194.0 214.5 31.0 188.0 238.8 214.0 19.0 20.1 21.0
TLDFA1980 0937 198.0 224.0 35.0 195.0 245.0 223.0 15.0 17.0 17.5 6.0
TLDFA2280 2051 228.0 260.5 41.0 221.0 277.1 247.5 22.0 23.5 24.5 4.0
TLDFA2330 1023 233.0 259.0 35.0 225.0 280.0 250.0 15.0 17.0 18.0 6.0
TLDFA2415 6481 241.5 273.5 36.0 235.0 279.4 260.6 16.5 17.5 20.0 2.0
TLDFA2750 5951 275.0 303.0 36.0 270.0 309.4 290.0 16.5 17.5 20.0 2.0
TLDFA2830 5901 283.0 305.0 42.0 278.0 329.4 307.0 17.0 18.5 22.1 3.0
TLDFA3200 5921 320.0 352.5 40.0 312.0 365.1 343.0 18.5 20.0 21.5 2.0
TLDFA3550 2031 355.0 392.0 39.6 345.0 401.7 380.0 21.5 23.0 24.0 1.8
TLDFA4420 6561 442.0 470.0 41.0 435.0 488.7 467.0 17.0 18.4 22.0 2.5
TLDFA4920 5911 492.0 530.0 43.0 480.0 546.1 532.0 18.4 19.9 24.4 2.0

Пример заказа
Механическое уплотнение тип DF из подшипниковой стали

Внутренний диаметр	 Di = 150.0 mm

Материал:  		  Уплотнительные кольца из 
			   подшипниковой стали

			   Кольца круглого сечения из NBR

Артикул Треллеборг	 TLDFA1500 - 2CP

Обозначение Треллеборг

Внутренний Ø х 10

Индекс качества (стандартное)

Номер материала

Размеры и обозначения указаны в таблице 5, страница 15.

Материалы указаны на странице 4.



Ваш партнер в технологии уплотнений

Trelleborg Sealing Solutions – это крупный международный 
разработчик, изготовитель и поставщик уплотнений, 
подшипников и литых полимерных изделий. Наша уникальность 
состоит в том, что мы предлагаем специализированные 
разработки из самого широкого в отрасли ассортимента 
изделий и материалов: единый поставщик лучших технологий 
в эластомерах, силиконе, термопластиках, фторопластах и 
композитных материалах для авиакосмической отрасли, 
общепромышленных применений и автомобильной 
промышленности.

Инженеры Trelleborg Sealing Solutions, на основе 
50-летнего опыта оказывают поддержку клиентам в 
области конструирования, изготовления опытных образцов, 
производства, испытаний и монтажа, используя самые 
совершенные средства. Мировая сеть из более чем 
70 предприятий включает более 20 заводов, научно-
исследовательские центры, в том числе лаборатории по
разработке новых материалов, и специализированные 
отделения по разработке и прикладным исследованиям

При разработке собственных материалов мы используем
возможности своей базы данных, включающей более 2000
запатентованных компонентов и ряд уникальных продуктов.

Trelleborg Sealing Solutions производит продукцию, которая 
отвечает сложным условиям работы, и поставляет стандартную 
продукцию в больших объемах или единичные заказные 

изделия, с помощью нашей интегрированной системы 
логистики, которая эффективно поставляет более 40 000 
наименований продукции клиентам во всем мире.

Предприятия сертифицированы по ISO 9001:2008 и 
ISO/TS 16949:2009. Trelleborg Sealing Solutions использует 
опыт и ресурсы всей группы компаний Trelleborg, одного из 
мировых лидеров в технологии полимеров.

Информация в данной брошюре является справочной и не может использоваться как 
рекомендации для конкретных условий эксплуатации. Указанные эксплуатационные параметры 
по давлению, температуре, скорости и средам являются максимальными значениями, 
определенными в лабораторных условиях. В конкретных случаях, из-за взаимодействия 
параметров реальные данные могут быть ниже. Поэтому очень важно, чтобы клиент 
удостоверился в том, что изделия и материалы подходят для их конкретных условий работы. 
Следовательно, проверка достоверности информации является ответственностью пользователя. 
Trelleborg Sealing Solutions не несет ответственность за любые возможные убытки, связанные 
с использованием информации из данной брошюры. В то время, как все усилия были 
предприняты, чтобы обеспечить достоверность информации, Trelleborg Sealing Solutions не 
может гарантировать абсолютную точность или полноту информации.

Данное издание заменяет все предыдущие издания.
Данная брошюра, полностью или частично,  не может быть перепечатана без разрешения.

® Все торговые марки являются собственностью группы Trelleborg.
Бирюзовый цвет является торговой маркой группы Trelleborg.
© 2015, Trelleborg Group. Все права защищены.

Для получения рекомендаций по конкретным условиям 
применения свяжитесь с местным представительством 
Trelleborg Sealing Solutions.



Ваш партнер в технологии уплотнений
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ООО «Трел леборг Силинг Солюшнс»,
Российская Федерация,  107076,  г.  Москва,  пер.С тромынский,  д .  6,  офис 104

тел .  +7 (495) 627 57 22,  факс +7 (495) 627 57 25,  E-mai l :  t ssrussia@ trel leborg .com 

facebook.com/TrelleborgSealingSolutions
twitter.com/TrelleborgSeals

youtube.com/TrelleborgSeals
flickr.com/TrelleborgSealingSolutions  

http://www.tss.trelleborg.com/ru/ru/homepage/homepage.html

Trelleborg является мировым лидером в использовании полимерных 
материалов для уплотнения, демпфирования и защиты в сложных 
условиях. Эти инновационные инженерные решения вносят 
постоянный вклад в улучшение характеристик изделий заказчиков. 
Группа Trelleborg представлена более чем в 40 странах.

Механические уплотнения
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